
ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА
Настоящая программа разработана в соответствии с СТ0 37.371.09012-2009 «Система менеджмента качества. Подготовка, переподготовка и повышение компетентности кадров. Организация работы», ГОСТ 12.0.004-99 «Организация обучения безопасности труда. Общие положения» Постановление Минтруда РФ и Минобразования РФ от 13.01.2003 №1/29 «Об утверждении Порядка обучения по охране труда и проверки знаний требований охраны труда работников организаций» и предназначена для профессиональной подготовки рабочих по профессии «бакелизаторщик».
В сборник включены: квалификационные характеристики, учебный план, темати​ческие планы по теоретическому и производственному обучению для под​готовки рабочих на 2-й разряд, и повышения квалификации на 3 разряд, а также экзаменационные билеты.
Продолжительность обучения новых рабочих установлена 2 месяца в соответ​ствии с действующим Перечнем профессий для профессиональной подготовки рабо​чих кадров (Приказ Минобразования № 3477 от 29.10.01).
Продолжительность обучения рабочих при переподготовке и повышении квалификации устанавливается, согласно учебным планам, утвержденным главным инженером 22.04.2005 года.
Обучение может осуществляться, как групповым, так и индивидуальным методами.
Квалификационная характеристика составлена в соответствии с Единым тарифно-квалификационный справочником работ и профессий рабочих. Выпуск 17. Раздел: "Производство абразивов" (утв. постановлением Госкомтруда СССР и ВЦСПС от 8 февраля 1983 г. N 20/4-41) (с изменениями и дополнениями)

В тематические планы изучаемого предмета могут вноситься изменения и дополнения, с учётом специфики предприятия, в пределах часов, установленных программой.
Производственное обучение проводится на рабочих местах предприятия.
Мастер (инструктор) производственного обучения должен обучать рабочих эффективной безопасной организации труда, использованию новой техники и передовых технологий на рабочем месте, детально рассматривать с ними пути повышения произ​водительности труда и меры экономии материалов и энергии.
В процессе обучения особое внимание должно быть обращено на необходимость прочного усвоения и выполнения всех требований безопасности труда. В этих целях преподаватель теоретического и мастер (инструктор) производственного обуче​ния, помимо изучения общих требований безопасности труда, которые необходимо со​блюдать в каждом конкретном случае, обращает внимание на соблюдение правил безопасности при работе на конкретном оборудовании.
К концу обучения каждый обучаемый должен уметь самостоятельно выполнять все работы, предусмотренные квалификационной характеристикой, техническими ус​ловиями и нормами, установленными на предприятии.
К самостоятельному выполнению работ обучающиеся допускаются только после сдачи квалификационного экзамена и зачета по безопасности труда. Квалификационные экзамены проводятся в соответствии с СТО 37.371.09012-2009
Обновление технической и технологической базы современного производства требует систематического включения в действующие программы учебного материала по новой технике и технологии, экономии материалов, повышению качества продукции, исключения устаревшего учебного материала, терминов и стандартов. Программы также должны дополняться сведениями по конкретной экономике.
Количество часов, отводимое на изучение отдельных тем программы, последовательность их изучения в случае необходимости разрешается изменять при условии, что программы будут выполнены полностью по содержанию и общему количеству часов.

ПРОФЕССИОНАЛЬНАЯ ПОДГОТОВКА РАБОЧИХ 

НА 2-0Й РАЗРЯД

КВАЛИФИКАЦИОННАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА
Бакелизаторщик

2-й разряд
Характеристика работ. Бакелизация абразивных изделий в камерных и туннельных бакелизаторах периодического действия под руководством бакелизаторщика более высокой квалификации. Подготовка и сортировка сушильных плит и транспортировка их к прессам. Приготовление глиняного раствора и герметизация дверей бакелизатора. Ведение маневровых внутрицеховых транспортных операций. Разгрузка вагонеток и сортировка изделий по видам транспортирующих средств с последующей укладкой изделий после бакелизации.

Должен знать: принцип работы, наименование и назначение важнейших деталей обслуживаемого транспортного оборудования; ассортимент формуемых изделий по прессам; характеристику вагонеток по видам; ассортимент сушильных плит в зависимости от типоразмеров изделий; способ приготовления глиняного раствора; правила герметизации дверей бакелизатора.

УЧЕБНЫЙ ПЛАН

бакелизаторщик 2 разряд                           
Срок обучения -2 месяца
	№ п/п
	Курс. Предмет.
	Кол-во часов

	1.
	Теоретическое обучение.
	140

	1.1.
	Экономический курс
	

	1.1.1.
	Основы экономических знаний, организации и стимулирования труда рабочих
	4

	1.2.
	Система менеджмента качества (СМК).
	4

	1.3.
	Общетехнический курс.
	68

	1.3.1.
	Электротехника.
	12

	1.3.2.
	Материаловедение.
	22

	1.3.3.
	Чтение чертежей и схем.
	6

	1.3.4.
	Допуски, посадки и технические измерения
	10

	1.3.5.
	Общие сведения о технической механике.
	8

	1.3.6.


	Автоматизация производства на основе электронной вычислительной техники.


	4


	1.3.7.
	Охрана труда, пожарная безопасность, в том числе: оказание первой доврачебной помощи, гигиена труда, медицинские осмотры.
	6

	1.4.
	Специальный курс:
	64

	1.4.1.
	Требования охраны труда при ведении работ.
	4

	1.4.2.
	Оборудование и технология выполнения работ по профессии.
	60

	2.
	Практическое обучение.
	200

	2.1.
	Производственное обучение.
	188

	
	Консультации.
	4

	
	Квалификационный экзамен.
	8

	ИТОГО:
	340


Примечание: при обучения рабочего по смежной (второй) профессии допускается производить обучение только по предмету «Специальный курс» с «Практическим обучением» и с добавлением отдельных тем по теоретическому обучению, по которым рабочий не был обучен по основной профессии.

1. Теоретическое обучение.

1.1. Экономический курс.

1.1.1. Тематический план и программа предмета «Основы экономических знаний, организации и стимулирования труда рабочих»

Тематический план

	№ п/п
	Темы.
	Кол-во часов

	1.
	Основные статьи законодательства о труде.
	1

	2.
	Нормирование труда. Прогрессивные формы организации и стимулирования труда.
	1,5

	3.
	Экономические категории, критерии, показатели
	1,5

	ИТОГО:
	4


ПРОГРАММА.

Тема 1. Основные статьи законодательства о труде.

Общие положения. Коллективный договор, трудовой договор, рабочее время, время отдыха, гарантии и компенсации, трудовая дисциплина.

Тема 2. Нормирование труда.

Прогрессивные формы организации и стимулировании труда. нормирование труда (основные понятия и положения). Устранение потерь рабочего времени, аттестация рабочих, их рационализация, расширение зон обслуживания и совмещения профессий.

Формы оплаты труда, материальное и моральное стимулирование. Принципы организации производственных бригад, основные направления их совершенствования. Бригадные и индивидуальные формы организации труда на  заводе. Положение о производственной бригаде, совете бригады. Планирование организации производственной деятельности хозрасчетных бригад, КТУ.

Основные направления научной организации труда. Дисциплина труда и ее роль в организации трудовых процессов.

Тема 3. Экономические категории, критерии, показатели.

Повышение эффективности производства – основное направление работы предприятия. Производительность труда, как главный показатель эффективности производства. 

Основные и оборотные фонды предприятия, фондоотдача.

Себестоимость продукции, как синтетический обобщающий показатель, характеризующий все стороны деятельности предприятия.
Увеличение прибыли является окончательной целью снижения себестоимости выпускаемой продукции. Рентабельность продукции предприятия.

Понятие цены. Правильный уровень цены, как возможность возмещения расходов и получение определенной прибыли.

Сущность понятия «инфляция».

Акционерное общество, акция и курс акции, органы управления акционерным обществом, дивиденды.

Краткий анализ хозяйственной деятельности предприятия.

1.2. Тематический план и программа предмета 

«Система менеджмента качества».

Тематический план.

	№ п/п
	Темы.
	Кол-во часов

	1.
	Международные системы качества.

История возникновения, цели и задачи.
	0,5

	2.
	Требования к системе менеджмента качества, установленные ГОСТ Р ИСО 9001-2001.
	0,5

	3.
	Процессный подход – основа системы менеджмента качества.
	0,5

	4.
	Принципы менеджмента качества.
	0,5

	5.
	Обязательные документированные процедуры СМК.
	0,5

	6.
	Руководство по качеству.
	0,5

	7.
	Политика в области качества и обязательства администрации.
	0,5

	8.
	Сертифицированная система менеджмента качества - постоянное улучшение, перспектива развития.
	0,5

	ИТОГО:
	4


ПРОГРАММА.

Обучение провести по Программе предмета «Система менеджмента качества».
1.3. Общетехнический курс.

1.3.1. Программа предмета «Электротехника».

Использование электроэнергии на производстве и в быту. Понятие об электрическом токе. Тепловое действие тока. Короткое замыкание и меры защиты. Электромагнитная индукция, принцип действия генератора и трансформатора. Создание многофазными токами вращающегося магнитного поля и принцип действия асинхронного двигателя.

Общие сведения об электроприводе. Электродвигатели и пускорегулирующая аппаратура, применяемая на обслуживаемом оборудовании. Электродвигатели, применяемые на подъемниках и в электроинструментах. Правила пуска и остановки электродвигателей.

Виды светильников, правила их расположения, установки и крепления при производстве работ. Прожекторное освещение. Основные правила электробезопасности и электрозащиты.

Порядок ведения работ вблизи электроустановок. Классификация электрических устройств и помещений по степени электробезопасности и безопасное напряжение.

Пути  рационального использования и экономии электроэнергии.

1.3.2. Программа предмета «Материаловедение».

Задачи предмета. Значение металлов в промышленности. Содержание предмета и его роль в формировании профессиональных знаний и квалификации рабочего. Основные сведения о строении металлов и из теории сплавов. Свойства металлов. Чугуны. Стали. Цветные металлы и их сплавы. Термическая и химико-термическая обработка металлов и их сплавов. Твердые сплавы и минерало-керамические материалы. Защита металлов от коррозии. Неметаллические материалы. Пластмассы. Пути повышения эффективности использования конструкционных материалов.
1.3.3. Чтение чертежей и схем

Значение чертежей в технике и производстве. Значение графической грамотности для квалифицированного рабочего. 

Понятие об эскизе, чертеже. Действующие ГОСТы на составление и оформление чертежей и другой технической документации.

Форматы чертежей. Линии чертежа. Обозначение размеров и предельных отклонений. Обозначение, оформление и надписи на чертежах. Чертежные шрифты. Понятие о масштабах.

Понятие о проекциях. Центральное и параллельное проецирование. Проецирующие лучи. Оси проекций. Наглядное изображение точки. Проекция отрезка прямой.

Понятие об аксонометрических проекциях, их виды. Изображение плоских фигур в аксонометрических проекциях (треугольника, прямоугольника и окружности).

Проекции геометрических тел.

Понятие о рабочем чертеже и его назначении в производстве. Общие требования и оформление рабочих чертежей. Разрезы и сечения. Основные виды и плоскости проекций. Название и нумерация основных видов, их расположение.

Планы, их построение и вычерчивание. Разрезы простые и сложные (по ломаной линии). Штриховка в разрезах и сечениях. Разрезы полные и местные.

Сечения. Сечения сложные и вынесенные. Обозначение линий сечения.

Особенности строительных чертежей, их виды и содержание.

Технический проект и рабочие чертежи. Нанесение размеров на строительных чертежах. Понятие о проекте производства работ. Состав графической части проекта производства работ. Чтение рабочих чертежей и технологических карт.

1.3.4. Допуски, посадки и технические измерения

Основные сведения о допусках и посадках. Квалитеты точности, параметры шероховатости. Классификация контрольно-измерительных приборов и инструментов по конструктивным особенностям, точности и назначению.

1.3.5. Программа предмета «Общие сведения о технической  механике».

Основные законы динамики. Сила инерции. Понятие об ударе твердых тел. Основные элементы зубчатого колеса. Передаточные отношения многозвенных зубчатых передач. Зубчатые, червячные и цепные передачи, их конструкции и область применения. Методы измерения вращающегося момента и мощности. Понятие о статической балансировке вращающихся деталей. Принцип работы фрикционных и ременных передач.

1.3.6. Автоматизация производства на основе электронной вычислительной техники.

Ознакомление рабочих с обобщенной структурой системы автоматического управления производством, возможностями и принципами использования управляющих электронных вычислительных машин, исполнительных механизмов и устройств, связанных с ЭВМ. 
Понятие о системах управления производством с применением ЭВМ. Применение ЭВМ в автоматизации производственных систем и процессов (содержание темы уточняется и дополняется преподавателем в соответствии со спецификой отрасли, предприятия и получаемой профессии).
1.4. СПЕЦИАЛЬНЫЙ КУРС

1.4.1. Программа предмета «Требования охраны труда при ведении работ».

Основные причины травматизма при производстве работ бакелизаторщика.
Вредные и опасные физические производственные факторы при ведении работ. Средства индивидуальной защиты. Меры личной безопасности бакелизаторщика при проведении подготовительных работ. 
Соблюдение правил личной гигиены. Ознакомление с паспортными характеристиками оборудования. Опасные зоны оборудования. Знаки безопасности. Заземление оборудования. Подготовка оборудования к работе.

Осмотр рабочего места.

Требования охраны труда при ведении работ бакелизаторщика.

Действия работников при возникновении аварийных ситуаций. Порядок оповещения и оказания доврачебной помощи пострадавшему при несчастном случае. Сохранение обстановки. Ответственность за нарушение охраны труда.

Основные причины возникновения пожара. Правила пользования средствами пожаротушения. Действия при пожаре.

Предельные нормы поднятия и перемещения тяжестей (разовое, постоянное, в течение рабочей смены). 

1.4.2. Тематический план и программа по предмету «Оборудование и технология выполнения работ по профессии».

Тематический план 

бакелизаторщик 2 разряда
	№ п/п
	Темы.
	Кол-во часов

	1.
	Вводное занятие.
	2

	2.
	Основные сведения о производстве и организации рабочего места.
	4

	3.
	Устройство и принцип работы бакелизаторов.
	30

	4.
	Технологический процесс бакелизации абразивных изделий.
	20

	5.
	Охрана окружающей среды.
	4

	ИТОГО:
	60


Программа
Тема 1. Вводное занятие.

Ознакомление с целью и задачами обучения, с требованиями, предъявляемыми к бакелизаторщику, организацией учебного процесса, квалификационной характеристикой. Порядок выполнения пробной работы и проведения квалификационного экзамена.

Тема 2. Основные сведения о производстве и организации рабочего места.

Организация производства промышленных предприятий. Повышение технического уровня производства. Состав подразделений завода. Условия для бесперебойной работы производственного участка.
Безопасная организация рабочего места. Осмотр до начала работ рабочего места: достаточность освещения, наличие средств пожаротушения, отсутствие посторонних предметов, которые могут мешать работе. Требования безопасности при работе бакелизаторщика. Планировка и оснащение рабочего места бакелизаторщика в зависимости от видов производства.
Проверка безопасности, удобства рабочего места.

       Тема 3.Устройство и принцип работы бакелизаторов.

Камерные бакелизаторы.
Туннельные бакелизаторы периодического действия.
Тема 4. Технологический процесс  бакелизации абразивных изделий.
Подготовка сушильных плит.

Сортировка сушильных плит.
Транспортировка сушильных плит к прессам.
Приготовление глиняного раствора.

Тема 5. Охрана окружающей среды.

Экологические права и обязанности граждан России.

Административная и юридическая ответственность руководителей производств и граждан за нарушения в области рационального природопользования и охраны окружающей среды.

Источники и виды загрязнений окружающей среды. Создание нормального экологического состояния окружающей среды.

Персональные возможности и ответственность рабочих данной профессии в деле охраны окружающей среды.

Требования, обеспечивающие охрану атмосферного воздуха от загрязняющих веществ вентиляционными установками.

Нормативы предельно допустимых концентраций (ПДК) загрязняющих веществ в воздухе.

Мероприятия по уменьшению пылесодержания выбрасываемого воздуха.

Порядок сбора отходов производства.  

2. ПРАКТИЧЕСКОЕ ОБУЧЕНИЕ

Тематический план.
	№ п/п
	Темы.
	Кол-во часов

	1.


	Вводное занятие.
	2

	2.


	Требования охраны труда при ведении работ.
	14

	3.


	Ознакомление с производством и организацией рабочего места.
	8

	4.


	Освоение приемов управления оборудованием, подготовка оборудования к работе и уход за ним 
	24

	5.

	Освоение работ по бакелизации
	32

	6.

	Самостоятельное выполнение  работ бакелизаторщика, соответствующих 2 разряду.
	112

	
	Квалификационная пробная работа.
	8

	ИТОГО:
	200


Инструктаж по безопасности труда проводится на рабочем месте по каждому виду работ.
ПРОГРАММА.

Тема 1. Вводное занятие.

Ознакомление с рабочим местом, правилами внутреннего трудового распорядка, условиями труда бакелизаторщика, формами организации труда, режимами работы.

Инструктажи по ОТ (проводятся по каждому виду работ) и пожарной безопасности. Обучение пользованию средствами индивидуальной защиты.

Тема 2. Требования охраны труда при ведении работ.

Содержание программы по данной теме соответствует программе по теме 1.4.1. «Специального курса».

Тема 3. Ознакомление с производством и организацией рабочего места.
Содержание программы по данной теме соответствует пункту 1.4.2  темы  2 программы  «Специального курса».
Убедиться внешним осмотром в исправном состоянии оборудования, в исправности подключения к электросети. Проверить наличие заземляющего устройства и его надежность крепления. Проверить отсутствие обрывов и оголенных проводов.
Тема 4. Освоение приемов управления оборудованием, подготовка оборудования к работе и уход за ним 
Основные узлы бакелизатора. Подготовка бакелизатора к первоначальному пуску. Освоение приемов управления бакелизатором. Элементарные правила ухода за бакелизатором. Уход за бакелизатором после окончания работы.
Тема 5. Освоение  работ по бакелизации
Бакелизация абразивных изделий под руководством бакелизаторщика более высокой квалификации. Подготовка и сортировка сушильных плит и их транспортировка. 

Принцип работы, наименование и назначение важнейших деталей обслуживаемого транспортного оборудования; ассортимент формуемых изделий; ассортимент сушильных плит в зависимости от типоразмеров изделий; правила герметизации дверей бакелизатора.
Тема 6. Самостоятельное выполнение работ, соответствующих 2 разряду.
       Самостоятельное выполнение всего комплекса работ бакелизаторщика 2 разряда с соблюдением правил безопасности труда, в соответствии с требованиями квалификационной характеристики.

       Освоение передовых приемов и методов труда и организации рабочего места.

       Выполнение норм выработки и совершенствование навыков работы.

ПОВЫШЕНИЕ КВАЛИФИКАЦИИ 
рабочих по профессии

 «бакелизаторщик» 
 3-й разряд

Характеристика работ. Бакелизация абразивных изделий в камерных и туннельных бакелизаторах периодического действия. Проверка схемы и качества постановки изделий на вагонетки, согласно технологическим картам постановки. Осмотр заформованных изделий по внешнему виду и отбор кругов с механическими повреждениями. Распределение вагонеток по туннелям бакелизатора в зависимости от температурных режимов бакелизации и характеристики изделий по типоразмерам, зернистости и материалам. Подача вагонеток в бакелизатор согласно технологической инструкции загрузки и с учетом обеспечения рационального функционирования камер бакелизатора.

Должен знать: устройство бакелизатора периодического действия, механических толкателей и гидравлических подъемников; технологические схемы постановки кругов на вагонетки; принцип отбора кругов с механическими повреждениями после операции формования; технологическое время выдержки до операции бакелизации; температурные режимы зон бакелизатора; ассортимент изделий по характеристикам и распределение его по прессам.

Тематический план предмета «Оборудование и технология выполнения работ по профессии».

бакелизаторщик 3 разряда
	№ п/п
	Темы.
	Кол-во часов

	1.
	Вводное занятие.
	2

	2.
	Основные сведения о производстве и организации рабочего места.
	2

	3.
	Ведение транспортных операций
	2

	4.
	Устройство и принцип работы бакелизаторов циклического действия, механических толкателей и гидравлических подъемников.
	2

	5.
	Технологический процесс бакелизации абразивных кругов, операций формования. Температурные режимы зон бакелизатора.
	18

	6.
	Охрана окружающей среды.
	4

	ИТОГО:
	30


Производственное обучение 
Тематический план
бакелизаторщик 3 разряда
	№№

п.п.
	Темы, их краткое содержание
	кол-во

часов

	1.
	Вводное занятие
	2

	2.
	Требования охраны труда при ведении работ
	14

	3.
	Освоение  работ по транспортным операциям
	24

	4.
	Освоение работ по бакелизации абразивных изделий 
 
	32

	5.
	Самостоятельное выполнение работ, соответствующих 3-му разряду
	20

	
	Квалификационная пробная работа
	8

	
	ИТОГО
	100


Приложение.   Экзаменационные билеты для проверки знаний рабочих по профессии «Бакелизаторщик» 2-3 разрядов

ЛИТЕРАТУРА

СТО 37.371.09.012-2009 – Стандарт организации.  Система менеджмента качества. «Подготовка, переподготовка и повышение квалификации кадров». Организация работ
Система стандартов безопасности труда «Организация обучения безопасности труда». Общие положения. ГОСТ 12.0.004-90

Вышнепольский И.С. Техническое черчение - М: высшая школа, 2000

Евдокимов Ф.Е. Основы электротехники-М: Высшая школа, 1999.

Фетисова Г.П. Материаловедение и технология металлов.- М.: Высшая школа, 2000.

Ганевский Г.М., Гольдин И.И. Допуски посадки  и технические измерения в машиностроении.- М.: ИРПО, 1999

Гуляев А.П. Металловедение.

Постановление Минтруда РФ и Минобразования РФ от 13 января 2003 г. N 1/29 "Об утверждении Порядка обучения по охране труда и проверки знаний требований охраны труда работников организаций"
Инструкция по охране труда при работе по бакелизации абразивных кругов № 37.371.55012
ПРИЛОЖЕНИЕ 

ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЕ БИЛЕТЫ

 для проверки знаний рабочих по профессии «бакелизаторщик» 2-3 разрядов
Б И Л Е Т  № 1

бакелизаторщик  2 – 3  разрядов

1. Дайте определение термина «качество».

2. Расскажите устройство бакелизатора, который вы используете.

3. Расскажите о номинальном, действительном и предельном размерах.

4. Подготовка сушильных плит.
5. Для 3-го разряда: Температурные режимы зон бакелизатора.
6. Расскажите о требованиях безопасности труда при работе на вашем станке.

7. Что такое акция? Курс акции.

Б И Л Е Т  № 2

бакелизаторщик   2 – 3  разрядов
1. Дайте определение термина «Система менеджмента качества» (СМК).

2. Назовите основные узлы и механизмы  оборудования, на котором вы работаете.

3. Что входит в понятие допуска?

4. Сортировка сушильных плит.
5. Для 3-го разряда: Принцип работы, обслуживаемого транспортного оборудования.
6. Что такое заземление, как обозначается, для каких целей применяется?          

7. Что такое акционерное общество? 

Б И Л Е Т  № 3

бакелизаторщик  2 – 3  разрядов
1. Каким документом установлены требования к системе менеджмента каче​ства?

2. Назначение и устройство микрометра.

3. Перечислите виды посадок.

4. Устройство камерного бакелизатора.
5. Для 3-го разряда: Схемы поставки изделий на вагонетки.
6. Расскажите о первой медицинской помощи при ожогах кислотами, щелочами и термических ожогах.

7. Что такое инфляция, гиперинфляция?

Б И Л Е Т  № 4

бакелизаторщик  2 – 3  разрядов
1. На что ориентирована, в первую очередь, система менеджмента качества?

2. Кинематическая схема станка, на котором вы работаете.

3. Какие условные знаки применяют в обозначениях шероховатости поверхности? Чем измеряют значения параметров Ra и  Rz?

4. Устройство туннельного бакелизатора.
5. Для 3-го разряда: Процесс формовки.
6. Требования безопасности при контроле деталей на станке.

7. Что такое дивиденд?

Б И Л Е Т  № 5

бакелизаторщик  2 – 3  разрядов
1. Расскажите  о сертификации системы менеджмента качества (основные понятия).

2. Дайте принципиальную схему смазки оборудования. Периодичность смазки.

3. Что представляет собой чугун, и как обозначают его марки?

4. Бакелизаторы цикличного действия.
5. Для 3-го разряда: Технологические карты постановки изделий на вагонетки.
6. Расскажите о требованиях безопасности при складировании деталей и заготовок.                

7. Что такое основные средства, фонды?

Б И Л Е Т  № 6

бакелизаторщик  2 – 3  разрядов
1. Назовите основные документы системы менеджмента качества.

2. Что такое латунь, бронза? Применение и условное обозначение.

3. В чём заключается сущность процесса резания металлов.

4. Транспортировка сушильных плит к прессам.
5. Для 3-го разряда: Правила герметизации дверей бакелизатора. 
6. Расскажите о требованиях безопасности при креплении обрабатываемых деталей в за​жимных приспособлениях.    

7. Что такое рентабельность предприятия? Пути её повышения.

Б И Л Е Т  № 7

бакелизаторщик  2 – 3  разрядов
1. Назовите опасные свойства отходов.

2. Что такое масштаб, в каких масштабах выполняются чертежи.

3. По каким признакам классифицируют и как обозначают углеродистую качественную конструкционную сталь.

4. Приготовление глиняного раствора.
5. Для 3-го разряда: Устройство механических толкателей.
6. Когда проводится целевой инструктаж по охране труда?     

7. Что такое закрытое акционерное общество?

Б И Л Е Т  № 8

бакелизаторщик  2 – 3  разрядов
1. Как определить класс опасности отходов?

2. Способы определения твердости металла. Определение твердости методом Роквелла – подробно.

3. Классификация инструментальных сталей и их назначение. Расшифруйте: У8, 9ХС, Р6М5.

4. Разгрузка вагонеток.
5. Для 3-го разряда: Осмотр заформованных изделий.
6. Какие средства пожарной сигнализации применяются в цехе, на участке, предприятии?  

7. Что такое оборотные средства?

Б И Л Е Т  № 9

бакелизаторщик  2 – 3  разрядов
1. Что устанавливает руководство по качеству?

2. Понятие о взаимозаменяемости деталей и узлов.                                                

3. Влияние легирующих элементов на свойства углеродистой стали.

4. Характеристика вагонеток по видам.
5. Для 3-го разряда: Устройство гидравлических подъемников.
6. Виды инструктажей по Охране труда.                                   

7. Что такое оптовая и розничная цена продукции?

Б И Л Е Т  № 10

бакелизаторщик  2 – 3  разрядов
1. Что определяет Политика фв области качества, кто её формирует?

2. Способы определения твердости металла. Определение твердости методом Бринелля – подробно.

3. Понятие о системе вала и отверстия. 

4. Ассортимент сушильних плит  в зависимости от типоразмеров изделий.
5. Для 3-го разряда: Подача вагонеток в бакелизатор.                                                 

6. Оказание первой помощи в случаях поражения электриче​ским током.               

7. Что такое амортизация?

Б И Л Е Т  № 11

бакелизаторщик  2 – 3  разрядов
1. Что такое документированные процедуры системы менеджмента качества?

2. Назовите черные и цветные металлы, значение, область применения.                         

3. Причины возникновения вибраций при резании металлов и меры её устранения.    

4. Характеристика транспортного оборудования.
5. Для 3-го разряда: Ассортимент изделий по характеристикам.           

6. Кто осуществляет общественный контроль за охраной труда?

7. Что такое ликвидность акции?

Б И Л Е Т  № 12

бакелизаторщик  2 – 3  разрядов
1. На кого в системе менеджмента качества возлагается ответственность за выполнение работ, влияющих на качество?

2. Что такое сталь? Какие стали вы знаете?                                               

3 Последовательность включения станка и остановки его во избежание поломки инструмента и травм.

4. Ведение маневровых внутрицеховых транспортных операций.
5. Для 3-го разряда: Обеспечение рационального функционирования камер бакелизаторов.                                    

6. Требования безопасности при постановке кругов на вагонетки.
7. Что такое технологическая карта?

Б И Л Е Т  № 13

бакелизаторщик  2 – 3  разрядов
1. Назовите классы опасности опасных отходов по степени их воздействия на человека и окружающую среду.

2. Цветные металлы и сплавы. Их свойства и область применения.

3. Способы определения твердости металла. Определение твердости методом Шора – подробно.

4. Назначение деталей транспортного оборудования.
5. Для 3-го разряда: Отбор кругов с механическими повреждениями после формовки.                                    

6. Химические огнетушители и правила их применения.       

7. Что такое прибыль? Как исчисляется?

Б И Л Е Т  № 14

бакелизаторщик  2 – 3  разрядов

1. Расскажите о системе пяти нулей японской модели управления качеством.

2. Сечения и разрезы на чертежах.   

3. Способы определения твердости металла. Определение твердости методом Виккерса – подробно.

4. Характеристика вагонеток.
5. Для 3-го разряда: Распределение вагонеток по туннелям бакелизатора.
6. Рабочее время, согласно, требований Правил внутреннего трудового распорядка.

7. Что такое производительность и производительность труда?

Б И Л Е Т  № 15

бакелизаторщик  2 – 3  разрядов
1. Назовите запрещающие меры при обращении с опасными отходами.

2. Измерительный инструмент, применяемый Вами.                                 

3. Сущность термической обработки стали.   

4. Контроль температурных режимов бакелизатора.
5. Для 3-го разряда: Узлы бакелизатора периодического действия.                           

6 Что такое инструкция по Охране труда и как она составляется?                            

7. Что такое наряд?

Б И Л Е Т  № 16

бакелизаторщик  2 – 3  разрядов
1. Назовите законодательства в области охраны окружающей среды.

2. Правила обращения с измерительным инструментом и уход за ним.                                  

3. Бакелизаторы цикличного действия.
4. Технологический процесс бакелизации.
5. Для 3-го разряда: Классификация процессов.
6. Требования безопасности  при уборке стружки со станка.                   

7. Что такое фонд оплаты труда?
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